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KASTO SmartSolutions
Auf dem Weg zur Industrie 5.0

Mit den KASTO SmartSolutions bilden wir bereits
heute die Grundlage fur die Entwicklung in Richtung
Industrie 5.0 — Virtual und Augmented Reality mit
Mensch-Maschinen-Interaktion gehoren bei KASTO
bereits zum Alltag. Damit werden weitere Grundstei-
ne fur den Fortschritt in der Intralogistik gelegt.

Wir bieten unseren Kunden schon heute Konzepte,
die samtliche Prozesse automatisieren und vernetzen
—vom Einlagern und Auslagern des Rohmaterials, in-
telligenter Materialsuche, Kommissionieren, Bundeln
und Umreifen Uber die ZufUhrung zur Sdgemaschine
bis hin zu weiteren Anarbeitungsschritten.

Ganz nach unserem Motto: Sagen. Lager. Mehr.

Wer mehr erreichen will, muss mehr tun. Mehr Zu-
kunft wagen. Mehr investieren. Mehr Leistung integ-
rieren. Uber den Horizont hinausdenken.

Nachfolgend finden Sie eine Ubersicht (ber unsere
KASTO SmartSolutions, die im Bereich Digitalisierung,
Ressourcenschonung und Nachhaltigkeit schon fes-
ter Bestandteil unseres Produktportfolios sind.
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T — ——
l I — -

777ﬂ U % oo, &
I_Ih Sy ' Sy % e o

—

KASTO/ogic KASTO/ogic mobile KASTOenergysave KASTOoptisaw

= h \ED/ » @ ‘

&KL Ay E]
ES E — = e ]
e
KASTOapp KASTOrespond KASTOsort KASTO VisualAssistance

B, ¥ASTOtec AC




—

KASTO/OQ/C

e

KASTO/ogic

Warehouse Management made by KASTO

Ob voll automatisiertes Hochregal- oder manuelles
Lager, die Warehouse Management System (WMS)
Software Suite KASTO/ogic verbessert |hre Arbeits-
prozesse und hilft, diese effizient zu gestalten.

Oberflache,
entwickelt auf Basis einer einheitlichen Bedienphi-

Eine grafische, benutzerfreundliche
losophie von der einfachen Steuerung bis zur Auf-
tragsbearbeitung, unterstltzt den Anwender bei der
taglichen Arbeit am Lager.

Integrierte Algorithmen erstellen kontinuierlich Statis-
tiken zur Identifikation von Engpassen im automati-
sierten Lagersystem. Das Potenzial des Systems wird
durch Anpassungen in den Materialfluss-Strategien
ausgeschopft. Eine moderne 3D-Simulation Uber-
pruft und bewertet mogliche Systemveranderungen.
Konsequente Fahrwegsoptimierung im Automatik-
Lager erhohen dessen Gesamtperformance.

Gesteigerte Energieeffizienz

Durch die Weiterentwicklung der Materialfluss-Algo-
rithmen von KASTO/ogic wird die Energieeffizienz un-

serer Lagerlosungen gesteigert. HierfUr bertcksich-
tigt ein mathematischer Prozess den Energiebedarf
und senkt diesen durch bedarfsgerechte Steuerung
der Lagerkomponenten. Durch diese Optimierung
wird die Effizienz des Systems jedoch nicht beein-
flusst.

Schnittstellen zur Produktion

KASTOlogic ermoglicht die Integration von Séage-
maschinen und Materialhandlinglosungen aus dem
Hause KASTO sowie von fuhrenden Fremdherstel-
lern. Die integrierte Auftrags- und Fertigungsverwal-
tung verbessert den Uberblick tber die Auslastung
der angebundenen Arbeitsmaschinen mit Fokus auf
die Bereiche Sagen, Stanzen und Laserschnitt.

Schnittstellen zu gangigen ERP-Systemen vervoll-
standigen die Automatisierung der Arbeitsprozesse.
Durch bewahrte und individuell anpassbare Algorith-
men sowie intelligente Lagerstrategien werden Kapa-
zitat, Fahrzeiten und Verschleifd im Lager optimiert.



KASTO/ogic besteht aus |lhren
Wunsch-Modulen

Aufbauend auf dem Grundmodul sind die nachfol-
genden Module verfugbar:

®  materialflow: Steuerung autom. Lagersysteme
m stock: Bestandsverwaltung mit Untergruppen:
m |ogistic: Weitere logistische Funktionen
m production: Fertigungsverwaltung
B manualstore: Verwaltung manueller Lager
® automation: Maschinenintegration
m  statistics: Statistiken zur Systemanalyse

Modul-Ubersicht von KASTO/ogic
Grundmodul

m  Grafisches Ul
= Anlagevisualisierung/Dashboard
®  Benutzerverwaltung

®m  Schnittstelle an kundenseitiges ERP

materialflow

®m  Chaotische Lagerverwaltung

®  Umschichten (nur in Verbindung mit stock)

®  Fahrstrategie mehrere RGB auf einer Schiene
= Dynamische Fachhohe

m  Ausfallstrategie

automation
®  Fremd-Bearbeitungsmaschinen Langgut Gerad- und
Gehrungsschnitt

®  Fremd-Bearbeitungsmaschinen Blech/Platten

= Manipulator Blech/Platten

statistics

®  Umfangreiche Statistiken zur Systemanalyse

System 1 - Ground Floor
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stock

= Artikelstammdaten
®  Chargenverwaltung
= Permanentinventur
®  |In-Out-Strategien

= Gebinde

®  Restteil-Verwaltung

= Material verdichten

logistic

®  Mandanten

= Plausibilitatsprifung

®  Qualitatsverwaltung

®  Packstlck-Verwaltung

®m  \ersandkassetten

production

®  Fertigungsauftrdge und Maschinen

m  Schnittplane 1D + 2D
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= Optimierung 1-dimensional, 2-dimensional recht-

eckig, 2-dimensional Freiform

manualstore

= Verwaltung manueller Lager

= Trolly-Verwaltung




KASTO/ogic mobile

KASTO/ogic mobile

Mobile Losung zur Verwaltung manueller Lager

| A4

Informationen

44

3

Verlade
Wareneingang

Verwaltungsbereiche von KASTO/ogic mobile

In manuellen Lagern ist es oft schwierig, Informationen
Uber das eingelagerte Material zu erhalten. Die Folge
kann falsch abgelegtes oder etikettiertes Material sein,
was lange Suchzeiten verursacht. Auch Beschadigun-
gen werden meist nicht erfasst, was zu kostenaufwen-
digen, zusatzlichen Prozessschritten fuhrt.

Mithilfe von KASTO/ogic mobile Ubernimmt das Sys-
tem die Verwaltung des Lagers. Die hausintern ent-
wickelte App fUr mobile Endgerate ermoglicht dem
Benutzer, samtliche Vorgange wie Ein- und Umla-
gerungen, Kommissionierungen, Versand- und Be-

Inventar

management

Qualitatskontrolle Packverwaltung

Manuelles Lager Automatiklager uvm.

standsinformationen per Smartphone oder Tablet an
das etablierte Lagerverwaltungssystem KASTO/ogic
und somit das kundeneigene ERP zu ubermitteln.

Besonders leicht ist dies mit dem von KASTO erhaltli-
chen Handheld-Gerat, das neben einem gut lesbaren
Display und einem robusten Gehause Uber einen in-
tegrierten Barcode-Scanner verfugt. Lagermitarbeiter
werden durch strukturierte Arbeitsanweisungen digi-
tal in ihrer taglichen Arbeit unterstutzt. Plausibilisie-
rende Barcode-Scans schaffen zusatzliche Sicherheit
und vermeiden Fluchtigkeitsfehler beim Handling und



Auftrag auswihlen

= KASTOlogic mobile
| [N i | —— |

Lagerfach auswdhlen

Alle Stationen b d 1000

Hauptmenu KASTO/ogic mobile

Buchen des Materials. Informationen fur die jeweilige
Auftragsposition werden mit dem Gerat erfasst und
drahtlos an das Warehouse Management System
KASTOlogic Ubertragen, was Transparenz und Nach-
verfolgbarkeit schafft.

Auch ein ,Pick-by-Crane”-System lasst sich mit KAS-
TOlogic mobile umsetzen. Der Anwender steuert mit
der App die Fahrbewegungen eines angebundenen
Hallenkrans. Das System ist mit der Wiegeeinrich-
tung des Krans gekoppelt, wodurch das Gewicht per
Knopfdruck Gbernommen wird.

lhre Vorteile auf einen Blick

Mobilitat durch Unabhangigkeit vom Bedienpult

Hohe Flexibilitat und Zeitersparnis mittels einfa-
cher Handhabung (Touchscreen)

Materialzu-, ab- und -umbuchungen, Inventur,
Lagerbestandsinformationen

Auftragsbearbeitung

Lagerfach bestitigen

Zielfachsuche

KASTOlogic mobile macht somit als plattformunab-
hangige und mobile Losung des Lagerverwaltungs-
systems KASTO/ogic die wichtigsten Funktionen auf
mobilen Geraten verflgbar. Auch die Anbindung an
das ERP-System des Kunden erfolgt direkt Uber das
WMS KASTOlogic, was zudem die Steuerung von
automatischen Lagersystemen Uber das mobile Ge-
rat ermoglicht. Unabhangig von der Entfernung zum
nachsten Bedienpult kann das gesamte Lagersystem
verwaltet werden. Dies macht KASTO/logic mobile zur
perfekten Losung, um das gesamte Warenlager im
Blick zu behalten.

Steuerung von Kran und \Waage

Effiziente und fehlerfreie Bearbeitung komplexer
Prozesse durch strukturierte Anweisungen

KASTO/ogic mobile kann an samtliche Kunden-
anforderungen angepasst werden




KASTOenergysave

Lagertechnik mit integriertem Energiespeicher

Kundennutzen durch energieeffiziente Maschinen
und Anlagen ist unser Fokus. Fertigungs- und Han-
delsbetriebe benotigen fur ihre Intralogistik immer
mehr Energie, um ein hoheres Niveau der Automa-
tisierung zu realisieren. Die Nutzung der Energieeffi-
zienz bei Regalbediengeraten ist daher fur die Wirt-
schaftlichkeit und die Investition in Logistiksysteme
von entscheidender Bedeutung.

Die Energieeffizienz fuhrt bei den Anwendern durch
Einsatz von innovativer KASTO-Technik zu langfristi-
gen und strategischen Wettbewerbsvorteilen und er-
hoht die Wettbewerbsfahigkeit, da die Einsparpoten-
ziale des Energieverbrauchs dauerhaft kalkulierbar
sind.

KASTO bietet seinen Kunden eine energieeffiziente
Intralogistik und achtet bei der Planung von Turm-,
Uberfahr-, Langs- und Wabenlagersystemen konse-
qguent auf hochleistungsfahige Baugruppen mit ei-

nem niedrigen Energieverbrauch. Dabei kann KASTO
seinen Kunden verschiedene Energiemanagement-
strategien je nach Energieeffizienz und Anlagennut-
zung anbieten:

m  Bei KASTO wird, durch die Zwischenkreiskopplung
der Umrichter von Fahr- und Hubwerksantrieben,
beim Bremsen eines Antriebes die frei werdende
Energie dem anderen Antrieb zur Verfugung ge-
stellt (Energieausgleich).

m Uberschiissige Energie kann bei zusatzlicher Ver-
wendung einer Ruckspeiseeinheit ins Versorger-
netz zurlckgefuhrt werden.

®m Durch den Einsatz der neuesten KASTO-Energie-
effizienzlosung kann die gewonnene Energie auch
bis zur Verwendung durch weitere Verbraucher
im Lagersystem enthalten bleiben (integrierter
Energiespeicher durch den Einsatz von Konden-
satoren). Der erforderliche Gesamtenergiebedarf
durch das Versorgernetz lasst sich hierdurch re-
duzieren.
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Dashboard von KASTOenergysave

Historische Entwicklung der Energieverwendung

AT Aaiihbbbiiii : Mehr Energieeffizienz mit KASTOenergysave
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Netz M oo
Fahrwerk/ Zugein- Bremswider-

Hubwerk richtung stand
1. Uberschiissige Energie geht iber Bremswiderstan- A ! !
de verloren. Es kann keine Energieeinsparung erfol- : ; ;
gen und somit entstehen Zusatzkosten. Fahrwerk/ Zugein- Kondensato-
Hubwerk richtung ren
<--pmeeeeey 3. Die Klimaveranderung fuhrt zu gesetzlichen Auf-
""" :";"“""':"; lagen und damit zu immer weiter steigenden Ener-
1 1
giepreisen. KASTO bietet Einsparpotenziale durch
- intralogistische Anlagen mit der neuesten KASTO-La-
etz
M gertechnik und einem integriertem Energiespeicher.
Fahrwerk/ Zugein- ®  Energie bleibt bis zur Wiederverwendung im Sys-
Hubwerk richtung

tem enthalten

2. Uberschissige Energie kann wieder in das Netz = Energieeinsparung von bis zu 40%
zurlickgespeist werden. Es kann eine Energieeinspa- ~ ® Bis zu 50% Reduktion der Energieeinspeisung
rung von bis zu 40% erfolgen, sofern eine sofortige

Nutzung der Energie moglich ist.
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KASTOoptisaw

Gerad- und Gehrungsschnittoptimierung integriert in KASTO/ogic

Bei Schnittauftragen mit unterschiedlichen Ab-
schnittslangen konnen die Auswahl der Stabe und die
Zuordnung der Abschnitte komplex sein.

Zu kurze und damit nicht rucklagerfahige Reste sollen
moglichst vermieden werden. Falls das nicht mog-
lich ist, wird der Nutzungsgrad des Stabes moglichst
hochgehalten. Bei Gehrungsschnitten bestimmen die
Reihenfolge und Ausrichtung der Abschnitte sehr
stark die Zwickelverluste.

Vor der Optimierung: GrofRe Reststlckverluste

KASTOoptisaw unterstitzt die Fertigung durch leis-
tungsstarke Algorithmen: Iterativ werden verschie-
dene, mogliche Abschnittsanordnungen sukzessive
verandert und auch miteinander kombiniert, um kon-
tinuierlich eine bessere Losung zu erarbeiten.

Hierbei konnen diverse Optimierungsziele und Rand-
bedingungen wie geringe Abfallmenge oder moglichst
wenig Materialbewegung bertcksichtigt werden.

Nach der Optimierung: Hoherer Nutzungsgrad und ein unbenutzer Stab
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Grafische Schnittplantbersicht von KASTOoptisaw

KASTOoptisaw ist vollstandig in KASTO/ogic integ-
riert. Die Materialflussrichtung und die Anlagekante
sind hierbei konfigurierbar.

Die Schnittplanerstellung erfolgt automatisch oder
manuell. Bei der manuellen Schnittplanerzeugung
mithilfe eines grafischen Wizards und Geometrieda-
ten besteht die Moglichkeit zur Neuoptimierung mit
unterschiedlicher Bestandsauswahl. Alle Gehrungs-
schnitte erhalten eine numerische Winkelanzeige.

lhre Vorteile auf einen Blick

Gerad- und Gehrungsschnitte mit --

bis zu 3 Winkeln pro Schnittmuster

Gehrungsschnitte bei Materialsymmetrie: Opti-
mierung durch Drehen, Wenden und Umklap-
pen der Abschnitte sowie Wechselwinkel

Berucksichtigung von Maschinenparametern
wie minimale Restspannlange u. a.

Wizard in KASTOlogic

Konfigurierbare Rechendauer (typ. 10-20 Sek.)

Konfigurierbare Gewichtung der Ziele: Geringe
Schrottmenge vs. kurze Stabe bevorzugt ver-
brauchen, geringer Zeitbedarf (KASTOcenter)

Zusatzoptionen wie Auftragstreue, Chargen,
Lagenschnitt und Reduzierung der Kassetten-
wechsel sind kundenspezifisch erweiterbar




KASTOapp

KASTOapp

Live-StatusUberblick Uber Ihre Sagemaschine

Die plattformunabhangige Web-Applikation KASTO-
app bietet Innen die Moglichkeit, sich einen Live-Sta-
tusUberblick Uber Ihre Sagemaschinen zu verschaf-
fen.

Fur die Nutzung der KASTOapp ist keine Installa-
tion notwendig. Durch ihr Responsive Design passt
sie sich flexibel an die GrofRe des jeweiligen Endge-
rates an. Anwender konnen mithilfe eines Browsers
per Smartphone, Tablet oder Computer jederzeit und
von Uberall den Status der Sagemaschinen abfragen,
Uberwachen und im Bedarfsfall schnell reagieren.

Die Ubersichtlich und intuitiv aufgebaute KASTOapp
liefert Benutzern auf einen Blick die wichtigsten Infor-
mationen zu allen Sdgemaschinen, die mit der neu-
esten Steuerungsgeneration ausgestattet sind. Es ist
auch moglich, dass mehrere User gleichzeitig auf die
Informationen zugreifen.

Dabei sind |hre Daten zu jeder Zeit vor Fremdzugrif-
fen geschutzt. Zum einen steht der genutzte Server
an unserem Standort in Achern, zum anderen wer-
den die Daten Uber verschllsselte Verbindungen per
HTTPS unidirektional Ubertragen. Zusatzlich konnen

Sie eingehende Verbindungen blockieren, um sicher-
zustellen, dass nur Daten gesendet werden und von
aufden nicht auf die Steuerung zugegriffen werden
kann. Mit der KASTOapp haben Sie von Uberall einen
sicheren Zugriff auf Ihre KASTO Sagemaschine.

Detailansicht
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lhre Vorteile auf einen Blick

Sagebeschreibung inklusive Name, Maschi- Historische Zeitachse des Maschinenstatus
nennummer und Maschinentyp und der Anzahl der Schnitte

Zustandsstatus der Sagen (Automatik, Hand-
betrieb, Werkzeugwechsel, Storung)

Unterstutzung im Automatik-Betrieb der Sage

Lauft eine Sagemaschine im Automatikbetrieb, kann  aktuellen Auftrag zugreifen. Damit erhalt der Benut-
die KASTOapp auRerdem auf die in der jeweiligen  zer genaue Auskunfte Uber alle relevanten Parameter
Maschinensteuerung hinterlegten Informationen zum  wahrend des Sagebetriebs.

Artikel Technologie-Parameter wie Vorschub- und
Schnittgeschwindigkeit

Abschnittlange
Im Fehlerfall erfolgt die Visualisierung einer
Sammelmeldung, um entsprechend reagieren
Stuckzahl (Soll, Ist) zu konnen, dies reduziert Ausfallzeiten
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KASTOrespond

Intelligente Sageoptimierung durch digitale Steuerung

der Vorschubgeschwindigkeit

KASTOrespond bietet die ideale Einstellung der Sage-
maschine fur Vollmaterial, Rohre und Profile in allen
Materialbereichen. Das System erfasst permanent die
Krafte am Werkzeug, ohne Einsatz zusatzlicher und oft
fehleranfalliger Sensorik und setzt diese intelligent in
die optimale, digitale Vorschubgeschwindigkeit um.

Dickwandiges und dunnwandiges Material, standig
wechselnde Eingriffslangen bei Rundmaterial und
auch harte Stellen im Vollmaterial werden durch
KASTOrespond rechtzeitig erkannt und clever in den
richtigen Vorschub umgewandelt. Der Bediener pro-
grammiert nur noch die relevanten Daten, wie Ab-
schnittlangen, Stlckzahlen, sowie den zu sagenden
Werkstoff ein.

Intelligentes Sagen

Werkstoffe konnen trotz gleicher Gruppierung unter-
schiedliche Sageeigenschaften haben. Oftmals sind
gleiche Werkstoffe sehr verschieden zerspanbar, weil
sie z.B. aus verschiedenen Chargen stammen. Bis-
her wurden beide mit den identischen Parametern
gesagt. KASTOrespond erkennt nun Uber die Schnitt-

kraft, falls ein Werkstoff etwas besser zu sagen ist
und erhoht den Sagevorschub bis die zulassige Soll-
Schnittkraft erreicht wird.

Sehr eindrucksvoll arbeitet das System beim Sagen
von Rohren und Profilen auch als Blndel.

Bei diesen Anwendungsfallen kann die herkomm-
liche Steuerung kaum etwas ausrichten, da die Ein-
griffslangen des Werkzeugs und die Schnittkrafte
permanent wechseln. Die Maschine ist kaum im opti-
malen Zerspanungsbereich, hier wirkt KASTOrespond
hocheffektiv.

KASTOrespond ist zu- und abschaltbar. Im abgeschal-
teten Zustand berechnet die Steuerung anhand der
Technologiewerte, Abmessungen und Werkzeugda-
ten den Sagevorschub, mit welchem dann das Ma-
terial gesagt wird.

Der Durchsagevorgang erfolgt bei allen Materialfor-
men, aufser dem Ein- und Aussagevorgang, mit einer
kontinuierlichen Vorschubgeschwindigkeit.



KASTOrespond

Beispiel: Dunnwandiges Vierkantrohr

Wenn das Sageband auf die Oberflache des Vierkant-
rohrs auftrifft, sind extrem viele Zahne im Eingriff. Das
hat zur Folge, dass das Sageblatt schnell Uberlastet
ist und die Zahnlucken mit Material gefullt sind.

KASTOrespond reagiert sofort und regelt den Vor-
schub innerhalb von Sekundenbruchteilen zurtck,
sodass das Werkzeug mit moderatem Vorschub lang-
sam vorangetrieben wird.

Sobald das Sageband durch die Oberflache bricht
und in die Flanken des Materials gerat, reduziert sich
die Schnittkraft und die Steuerung erhoht den Vor-
schubwert auf den optimalen Wert.

Das System regelt die Schnittkraft kontinuierlich,
hierdurch bewegt sich das Sageband konstant an
der erlaubten Schnittkraft. Die erlaubte Schnittkraft
wird jedoch nicht Uberschritten. Der Sagevorschub
optimiert sich somit durch KASTOrespond ohne Be-
dienereinfluss.

Durch die Nutzung dieser Optimierungsmoglichkei-
ten fuhrt KASTOrespond zu einem schnelleren und
werkzeugschonenderen Sageprozess.
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KASTOsort

Handling-Kompetenz fur Sagemaschinen und Lagertechnik
durch von KASTO integrierte Industrieroboter

KASTOsort bietet die Moglichkeit, die komplette Ab-
schnittvielfalt Ihrer KASTO-Sagemaschine ohne zu-
satzlichen Bedienaufwand zu palettieren — oder an
weitere Bearbeitungssysteme zu Ubergeben.

Die Erfahrung aus der Integration von weltweit Uber
100 Industrierobotern an Sagesystemen, die hochfle-
xible Programmstruktur und innovative Greifkonzepte
erlauben eine unerschopfliche Vielfalt an Moglichkei-
ten. Egal ob Flachmaterial, Scheiben oder Rundsta-
be gestapelt, entgratet oder markiert werden sollen:
Das System reagiert dank der dezentral selbstorga-
nisierten Programmlogik und des mehrstufigen Grei-
ferwechselkonzeptes intelligent auf jede neue Ab-
schnittabmessung.

Es ist weder ein Teach-In, noch jegliche Art der Pro-
grammierung durch den Anwender erforderlich. Alle
benodtigten Informationen erlangt das Robotersystem
durch die Kommunikation mit lhrem ERP-System
oder den vor- bzw. nachfolgenden Maschinen. Dies
sichert die Flexibilitat lhres Systems und macht Sie
bereit fur die Zukunft.

KASTOsort ist stringent in die KASTO-Systemwelt
integriert. Dies ermoglicht dem Bedienpersonal eine
ebenso einfache wie anschauliche Uberwachung und
Kontrolle des Robotersystems im laufenden Betrieb.

Das Stapelbild der Abschnitte in den Behaltern wird
fur jede beliebige Abmessung und jeden Behalter au-
tomatisch neu generiert — und optimiert. Die Behalter,
in welche die Abschnitte gestapelt werden, sind frei
wahlbar.

Neben der technischen Flexibilitat bietet KASTOsort
auch eine dynamische und kostengunstige Anpas-
sungsfahigkeit an das gewahlte Schichtmodell, ent-
sprechend der Produktionsauslastung. Systeme mit
KASTOsort amortisieren sich bereits binnen ein bis
eineinhalb Jahren im Zwei- beziehungsweise Drei-
schichtbetrieb.



KASTOsort

Vollstandige Prozessintegration und individuelle Anpassbarkeit

ZurVervollstandigung lhrer Automatisierungswunsche
kann das Roboterhandlingsystem durch Folgeprozes-
se erweitert werden. Neben den Handhabungspro-
zessen wie Palettieren, Beladen und Kommissionieren
stehen Ihnen folgende Prozesse zur Verfligung:

®m  Anfasen, Entgraten
m  Zentrierbohren
®m  Reinigen, Aussaugen von Rohren

lhre Vorteile auf einen Blick

Mehr Flexibilitat und Wettbewerbsfahigkeit

Durch die Automatisierung von Folgeprozes-
sen wird eine hohe und flexible Auslastung
gewabhrleistet. Mithilfe von vollautomatisierten
Zusatzschichten werden die Betriebskosten so-
wie Durchlaufzeiten gesenkt und gleichzeitig
die Produktivitat erhoht

Optimale Handhabung jeglicher Werksttck-
abmessungen und -geometrien bei geringem
Platzbedarf und hoher Energieeffizienz

Wiegen, (Langen-) Messung
Etikettieren, Bedrucken
Nadelmarkieren

uvm.

Sofern fur die Automatisierung von Arbeitsprozessen
nicht auf eine Standardlosung zurtckgegriffen wer-
den kann, generieren unsere Entwickler kundenindi-
viduell optimale Losungen und Strategien.

Der autonome Greiferwechsel von KASTOsort
ermoglicht hochste Verfugbarkeit, auch bei
kleinen Losgrofien

Mehr Qualitdt durch schonendes und ge-
rauscharmes Handhaben der Werkstlcke, dies
ermoglicht hochste Produktqualitat

Es entstehen attraktive Arbeitsplatze durch die
Steigerung der Sicherheit und Ergonomie in
Ihrer Sagerei




KASTO

VisualAssistance
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KASTO VisualAssistance

Innovative Fernwartung und Instandsetzung

KASTO VisualAssistance erweitert die Moglichkeiten
der Fernwartung und Instandsetzung wesentlich.

Herzstlck von KASTO VisualAssistance ist eine inter-
aktive App flr Tablets, Smartphones oder Smart
Glasses. Der KASTO Helpdesk-Techniker verbindet
sich bei Bedarf per Video- und Audio-Stream mit dem
Endgerat des Kunden.

KASTO-Techniker und Kundenpersonal teilen in Echt-
zeit das gleiche Blickfeld. Das erleichtert das gegen-
seitige Verstandnis ungemein und hilft, einzelne An-
lagenkomponenten und eventuelle Storungen schnell

zu identifizieren. Die KASTO-Experten haben Uber die
App auch die Moglichkeit, visuelle Hilfestellung zu
leisten und zum Beispiel Markierungen im Live-Video
einzublenden.

Wahrend der Kunde vor Ort die Wartung oder Repa-
ratur an Sage oder Lager durchfuhrt, bekommt er alle
notigen Informationen per Augmented Reality direkt in
seinem Display angezeigt. Nutzt er die Smart Glasses,
hat er dazu noch die Hande frei und kann die Software
per voice command steuern - das erleichtert die Arbeit
zusatzlich. Die Benutzeroberflache ist einfach und in-
tuitiv zu bedienen z.B. Log-in durch QR-Karte.

Anwender und Techniker kdnnen sich per Video- und Au-
dio-Stream verbinden

In Echtzeit teilen Sie den gleichen Blickwinkel.



Der Helpdesk-Techniker von KASTO ist virtuell im Li-
ve-Stream mit vor Ort und leitet die Mitarbeiter ent-
sprechend an. Aufwendige Schulungen oder teure
Anfahrten sind damit Uberflissig. Gleichzeitig profi-
tieren Anwender von minimalen Stillstandzeiten so-
wie einer hohen Verflugbarkeit und Produktivitat ihrer
Maschinen und Anlagen.

lhre Vorteile auf einen Blick

Ermoglicht wesentlich schnelleren und fehler-
freieren Informationsaustausch

Erhohung des Anteils von Ferninstandsetzun-
gen gegenuber herkommlichen Serviceeinsatzen

Kompetente Unterstltzung aus der Ferne

durch unsere KASTO-Experten

Mit KASTO VisualAssistance bietet KASTO Ihnen eine
Moglichkeit, das Zukunftspotenzial von Augmented
Reality in einem System mit hohem praktischem Nut-

zen einzusetzen, das Anwendern eine schnelle und
nutzerfreundliche Hilfestellung bei Wartung und In-
standhaltung bietet.

Erhohung der Verfugbarkeit und Produktivitat

Senkung der Instandhaltungskosten

Hands-free bei der Fernwartung und Instand-
setzung dank Smart Glasses

Hier geht es zum Download der Software:

Google Play Apple App Store

Smart Glasses App




KASTO - Sagen. Lager. Mehr.

Kompetenz auf ganzer Linie

Seit 180 Jahren steht KASTO fur Qualitat und Inno-
vation. Neben Metallsagen und automatischen La-
gersystemen fur Langgut und Blech bietet KASTO
kundenindividuelle Materiallogistiklosungen. Abge-
rundet wird das Produktportfolio durch intelligente

Sagemaschinen von KASTO

Das KASTO-Sageportfolio umfasst Bugel-, Band- und
Kreissagen von der Werkstattsage bis zu leistungs-
starken Vollautomaten. www.kasto.com/saegen

KASTO-Service

elle Betreuung sind selbstverstandlich. KASTOretrofit
passt |hre bewahrten Systeme den aktuellen Erfor-

dernissen an. www.kasto.com/service_de

lhr KASTO Partner:

Softwarelosungen und den kompetenten KASTO-
Service. Durch die kontinuierliche Entwicklung neuer
Technologien und eine permanente Optimierung von
Maschinenkonzepten ist KASTO heute Weltmarktfth-
rer beim Sagen und Lagern von Metall.

Lagerlosungen von KASTO

Schneller Zugriff, hohe Raumausnutzung und gute
Lagerubersicht charakterisieren alle Lagersysteme

von KASTO. www.kasto.com/lager

KASTO bietet zahlreiche digitale Automatisierungs-
[osungen, um die Metallverarbeitung und Lagerung

leistungsfahiger, flexibler und kosteneffizienter zu ge-
stalten. www.kasto.com/smart_de

KASTO Maschinenbau GmbH & Co. KG
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